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1.1

JOHDANTO

Yleista

Olet tehnyt hyvdn valinnan hankkiessasi FastMig™ KM hitsauslaitteen. Kemppi-tuotteet
voivat oikein kdytettyna parantaa merkittavasti hitsaustyon tuottavuutta ja varmistaa vuosien
taloudellisen kayton.

Tama kayttdopas sisaltaa tarkeitd tietoja Kemppi-laitteen kadytostd, huollosta ja
kayttoturvallisuudesta. Laitteen tekniset tiedot ovat ohjeen loppuosassa.

Lue kdyttoopas huolellisesti lapi ennen laitteiston ensimmaista kdyttdonottoa. Oman ja
tyOymparistosi turvallisuuden vuoksi tulee kiinnittaa erityista huomiota oppaassa esitettyihin
turvallisuusohjeisiin.

Lisatietoja Kemppi-tuotteista saat Kemppi Oy:std, Kemppi-jalleenmyyjalta ja Kempin Internet-
sivuilta osoitteesta www.kemppi.com.

Kemppi Oy pidattaa itselleen oikeuden muuttaa ohjeessa mainittuja teknisia tietoja.

Tarkeitd huomautuksia

Oppaassa on HUOMIO!-merkinndlla osoitettu kohdat, joihin on kiinnitettava erityistda huomiota
aineellisten vahinkojen ja henkilévahinkojen valttamiseksi.

Vastuuvapauslauseke

Tama opas on luotu mahdollisimman paikkaansapitavaksi ja kattavaksi. Kemppi ei ota
vastuuta informaatiossa mahdollisesti esiintyvista virheista tai puutteista. Kemppi pidattaa
oikeuden tehda kuvaillun tuotteen teknisiin tietoihin muutoksia milloin tahansa ilman erillista
ilmoitusta. Taman oppaan sisallén kopioiminen, tallentaminen tai valittaminen eteenpdin
ilman Kempin antamaa suostumusta on kielletty.
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1.2

Laitteen esittely

FastMig KM -sarjan virtalahteet 300, 400 ja 500 ovat kolmivaiheverkossa toimivia MIG-

hitsausvirtalahteitd, jotka on suunniteltu vaativaan ammattikayttoon. Virtalahteessa on oma
ohjauspaneeli, jolla voidaan hallita seka virtaldhteen ettd langansyéttolaitteen toimintoja.

Virtaldhteen yleiskuva
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2.1

2.2

KAYTTOONOTTO

Laitteen sijoittaminen

Sijoita laite tukevalle, vaakasuoralle alustalle. Alustan tulee olla kuiva ja siita ei saa irrota polya
tai muita epdpuhtauksia jaahdytysilmaan. Sijoita laite mieluiten sopivaan kuljetuskarryyn,
jotta se on lattiatason yldpuolella.
Huomioi laitteen sijoittamisessa seuraavat asiat

+ Alustan kallistus saa olla enintddn 15 astetta.

+ Varmista jadhdytysilman esteetdn kierto. Laitteen tuuletusaukkojen edessa on oltava

vahintdaan 20 cm vapaata tilaa.
+ Suojaa laite voimakkaalta sateelta ja suoralta auringonpaisteelta

HUOMIO! Laitetta ei saa kdyttdd sateessa, silld kotelointiluokka IP23S sallii vain sdilytyksen ja
varastoinnin ulkona.

Huomio! Ali koskaan suuntaa hiomakoneen kipinédisuihkua laitetta kohti.

Sahkonjakeluverkko

Kaikki tavalliset sahkolaitteet, joissa ei ole erikoispiireja, aiheuttavat sahkonjakeluverkkoon
harmonisia hdirioita. Liialliset harmoniset hadiriot voivat aiheuttaa vikoja joissakin
sahkolaitteissa tai hairitd niiden toimintaa.

FastMig KM 500:

Laite tayttaa standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset ehdolla, etta sahkoverkon oikosulkuteho
Ssc on suurempi tai yhta suuri kuin 4,6 MVA kayttdjan sahkonsyoton ja julkisen sahkoverkon
valisessa liityntdpisteessa. Kdyttdjan tai laitteen asennushenkildn vastuulla on varmistaa,
tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, etta laite on kytketty vain sellaiseen sahkdnsyottdon,
jonka oikosulkuteho on suurempi tai yhta suuri kuin 4,6 MVA.

FastMig KM 400:

Laite tayttad standardin IEC 61000-3-12 vaatimukset ehdolla, ettd séhkoverkon oikosulkuteho
Ssc on suurempi tai yhta suuri kuin 4,7 MVA kayttdjan sahkénsyoton ja julkisen sahkoverkon
valisessa liityntdpisteessa. Kdyttdjan tai laitteen asennushenkildn vastuulla on varmistaa,
tarvittaessa sahkonjakelijan avustuksella, ettd laite on kytketty vain sellaiseen sahkdnsyttoon,
jonka oikosulkuteho on suurempi tai yhta suuri kuin 4,7 MVA.

FastMig KM 300:

VAROITUS: Tama laite ei tayta standardin IEC 61000-3-12 vaatimuksia. Jos laite kytketaan
julkiseen sahkoverkkoon, on laitteen kayttdjan tai asentajan vastuulla varmistaa, tarvittaessa
sahkonjakelijan avustuksella, etta laite voidaan siihen kytkea.
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2.3

2.4

Liittaminen sahkoverkkoon

FastMig KM -virtaldhteet liitetdan 400 voltin kolmivaiheverkkoon laitteen mukana tulevalla
verkkokaapelilla.

Laite on varustettu 5 metrin pituisella verkkokaapelilla ilman pistoketta. Ennen kayttoa
tarkista verkkokaapeli ja asenna siihen verkkopistoke. Jos kaapeli ei vastaa paikallisia
sahkomaarayksid, vaihda se maardysten mukaiseen kaapeliin. Katso kohta Tekniset tiedot.

HuomiIo! Verkkokaapelin ja pistokkeen asennuksen ja vaihdon saa tehdd vain tarvittavat
séhkétydoikeudet omaava séhkéliike tai -asentaja.

Verkkokaapelin vaihtaminen

1. Irrota laitteen paalld ja sivuilla olevat kiinnitysruuvit ja nosta kotelo pois.

2. lIrrota vaihejohtimet liittimista L1, L2 ja L3 sekd suojamaajohdin.

3. Veda kaapeli koneeseen takaseindssd olevan ldpivientirenkaan kautta ja lukitse kaapeli
vedonpoistimella.

4.  Kytke kaapelin vaihejohtimet liittimiin L1, L2 ja L3.

5. Kytke keltavihred suojamaajohdin liittimeen © .

HUOMIO! Ald kytke nollajohdinta, jos kéytdit 5-johtimista kaapelia.

Seuraavassa taulukossa on lueteltu 100 %:n kuormitusta vastaavat sulakekoot 400 voltin
kolmivaiheverkossa 4 x 6,0 mm%n kaapelilla eri virtaldhdemalleissa.

Malli Sulake

KM 300 20 A, hidas
KM 400 25 A, hidas
KM 500 35 A, hidas

Hitsaus- ja maadoituskaapelit
Laitteessa on hitsausvirtaliitanta seka edessad etta takana. Hitsaus- ja maadoituskaapelien
litantojen sijainnit on esitetty edelld kohdassa “Laitteen esittely”.

Hitsauskaapelina kdytetaan kumieristeista kuparikaapelia. Kaapelien suositeltavat poikkipinta-
alat eri virtalahdemalleissa ovat seuraavat:

Malli Poikkipinta-ala
KM 300 50 — 70 mm?
KM 400 70— 90 mm’
KM 500 70 - 90 mm’

Seuraavassa taulukossa on esitetty kaapelien tyypilliset kuormitettavuudet, kun ympariston
lampétila on 25 °C ja johdinlampdtila on 85 °C.

Kaapeli Kayttosuhde ED Jannitehavio/10 m
100 % 60 % 35% 20%

50 mm? 285A 316 A 371A 458 A 0,35V/100A

70 mm’ 355A 403 A 482 A 602 A 0,25V/100A

95 mm? 430A 498 A 606 A 765 A 0,18V/100A

120 mm’ 500A 587 A 721A 917 A 0,21V/100A

HUoMmIO! Ald ylikuormita hitsauskaapeleita, sill ylikuormitus voi aiheuttaa jé@nnitehdvisité ja
ylikuumenemista.

Kiinnitd maadoituskaapelin puristin suoraan hitsattavaan kappaleeseen niin, etta puristimen
kosketuspinta on mahdollisimman suuri. Kiinnityskohdan tulee olla maaliton ja ruosteeton.



LAITTEEN KAYTTO

Virtalahteen kdynnistaminen

Virtaldhde kdynnistetdaan kaantamalla etupaneelissa oleva paakytkin (A2) asentoon |, jolloin
kayttovalmiuden merkkivalo (A3) syttyy. Ohjauspaneeli ja langansy6ttolaite eivat ole vield
kaytettavissa, ja ohjauspaneelin ndytdssa nakyy teksti OFF.

HUOMIO! Kdynnistd ja sammuta laite aina pddkytkimestd, ei verkkopistokkeesta.

Laitetta ylikuumenemiselta suojaava puhallin kdynnistyy hetkeksi aina, kun paakytkin
kaannetaan asentoon I. Sen jalkeen puhallin sammuu ja kdynnistyy uudelleen hitsauksen
alettua, kun kone on lammennyt riittavasti. Puhallin jatkaa toimintaansa vield hitsauksen
loputtuakin enintadan 10 minuuttia koneen lampétilasta riippuen.

Etupaneelin merkkivalot

Laitteen etupaneelissa on seuraavat merkkivalot:

+ Kun vihrea merkkivalo A3 palaa, virtaldhde on kayttovalmiina. Tama merkkivalo palaa
aina, kun virtaldhde on liitettyna sahkodverkkoon ja padkytkin on asennossa I.

+ Kun keltainen lampdsuojan merkkivalo (A4) palaa, laite on ylikuumentunut. Talldin
puhallin kdynnistyy. Merkkivalon sammuttua laite on jalleen kayttévalmiina.

+ Kun keltainen merkkivalo A4 vilkkuu, laitteessa on vikatilanne. Yrita korjata vika kohdassa
4 "Vikatilanteet" olevien ohjeiden mukaan. Jos vika ei poistu, sammuta laite ja kaynnista
se uudelleen. Jos vika ei vielakaan poistu, kirjoita ndytdssa mahdollisesti nakyva
vikakoodi muistiin ja ota yhteys Kemppi-huoltoon.
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3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.3.4

3.35

3.3.6

Ohjauspaneelin kaytto

Ohjauspaneelin avulla ohjataan ja valvotaan virtaldhteen ja langansyo6ttélaitteen toimintaa.
Painikkeilla sdddetdan toimintoja. Naytot ja merkkivalot puolestaan kertovat laitteen
toimintatiloista.

Ohjauspaneelin kdaynnistaminen

« Kun kaynnistat virtalahteen paakytkimesta (A2), ohjauspaneeli jaa OFF-tilaan ja
langansyottolaite ei ole kaytettavissa. Talldin ndytossa nakyy teksti OFF.

+ Kun painat kdynnistyspainiketta P1 vahintaan 1 sekunnin ajan, ohjauspaneeli kdynnistyy.
Nyt laite on hitsausvalmiina ja palautuneena tilaan, jossa se oli ennen virran katkaisua.

« Voit kdynnistaa ohjauspaneelin myds painamalla hitsauspistoolin kytkinta nopeasti
kolme kertaa.

Naytot
« Laitteen saatdja muutettaessa ohjauspaneelin ndytdissa nakyvat saddettavat
toimintaparametrit, niille maaritettavat arvot ja kdytettavat mittayksikot.
« Hitsauksen aikana ndytdssa P2 nakyy hitsausvirran oloarvo ja ndytdssa P6 nakyy
hitsausjannite.

Saatonupit
« Vasemmanpuoleisella saatonupilla (P8) voit sddtaa langansyottonopeutta. Valittu nopeus
nakyy vasemmanpuoleisessa ndytdssa (P2).
« Oikeanpuoleisella saatonupilla (P9) voit sdataa hitsausjannitetta. Valittu jannite nakyy
oikeanpuoleisessa ndytdssa (P6).

Lisaksi ndilla saatonupeilla valitaan laitteen toimintaparametrien arvot, kuten MIG-toiminta-
tapa ja Setup-toiminnot. Muutettava toimintaparametri valitaan vasemmanpuoleisella
saatonupilla (P8) ja toimintaparametrin arvo valitaan oikeanpuoleisella saatonupilla (P9).

MIG-dynamiikan saato (Arc Force)

Kun painat painiketta P3, voit muuttaa laitteen MIG-hitsausdynamiikkaa oikeanpuoleisella
saatonupilla P9. Hitsausdynamiikan asetus vaikuttaa hitsauksen valokaaren ominaisuuksiin ja
hitsausroiskeiden mdaraan seuraavasti:
« Arvo 0 on suositeltava perusasetus.
. Kaytd arvoja -9 ... -1, jos haluat pehmedmman valokaaren ja vihemman roiskeita.
. Kaytd arvoja 1 -9, jos haluat karheamman ja vakaamman valokaaren. Tama asetus on
hyodyllinen kdytettdessa 100 % CO,-suojakaasua terdksen hitsauksessa.

Kaasunvirtauksen testaus

Kaasunvirtauksen testauspainike P4 avaa kaasuventtiilin kdynnistamatta langansyottoa tai
virtaldhdettd. Kaasua virtaa oletusarvoisesti 20 sekunnin ajan. Jaljelld oleva kaasunvirtauksen
aika ndkyy naytossa.

Oikeanpuoleisella sadtonupilla P9 voit valita kaasunvirtauksen oletusajaksi 10 - 60 s, jolloin
uusi oletusaika tallentuu muistiin. Kaasunvirtauksen testaus keskeytetaan painamalla
kaynnistyspainiketta tai pistoolin kytkinta.

Langan kylmdajo (Wire Inch)

Kun painat langan kylmé&ajopainikkeen P5 alas, langansydttdmoottori kdynnistyy, mutta
kaasuventtiili ei avaudu eika virtaldhde kdynnisty. Langansydttonopeus on oletusarvoisesti

5 m/min, mutta voit muuttaa nopeutta oikeanpuoleisella sdatonupilla. Langansy6tto loppuu,
kun vapautat painikkeen. Laite palautuu automaattisesti normaalitilaan noin 5 sekunnin
kuluttua painikkeen vapauttamisesta tai heti, kun kdynnistyspainiketta painetaan.



3.3.7 Neste- tai kaasujaahdytteisen MIG-pistoolin valinta

Voit valita neste- tai kaasujaahdytteisen MIG-pistoolin painamalla samanaikaisesti painikkeita
P3 ja P4 vahintaan yhden sekunnin ajan.

« Kun ndytossa on teksti GAS, laitteistossa voi kdyttaa kaasujadahdytteistd MIG-pistoolia.

+ Kun ndytossa on teksti COOLEr, laitteistossa voi kdyttaa nestejadhdytteista MIG-pistoolia.

Voit vaihtaa pistoolin valinnan painamalla uudelleen painikkeita P3 ja P4. Kun
nestejddhdytteinen pistooli on valittuna, nestejadhdytystoiminto kdynnistyy virtalahteen
seuraavan kdynnistyksen yhteydessa.

3.3.8 Weld data -tietojen haku

Weld data -toiminnolla voit palauttaa ndyttoon edelliselld hitsauskerralla kdytdssa olleet
hitsausvirran ja jannitteen arvot. Toiminto otetaan kdyttéon painamalla samanaikaisesti
painikkeita P4 ja P5.

3.3.9 Ohjauspaneelin valinta

Painikkeella P10 voit ottaa kdyttoon joko virtaldhteen tai langansyottolaitteen ohjauspaneelin.
Merkkivalo osoittaa, kumpi ohjauspaneeli on kdytdssa.
« LOCAL-merkkivalon palaessa langansyottonopeus ja hitsausjannite valitaan virtaldhteen
ohjauspaneelin saatdnupeilla P8 ja P9.
« REMOTE-merkkivalon palaessa langansyottonopeus ja hitsausjannite valitaan
langansyottolaitteen ohjauspaneelista, jolloin virtaldhteen saatonupit kytkeytyvat
automaattisesti pois kaytosta.

3.3.10 MIG-toimintatavan valinta

Painikkeella P7 voit asettaa MIG-hitsauspistoolin joko kaksi- tai nelitoimiseksi. Merkkivalo
osoittaa valittuna olevan toimintatilan.
- Kaksitoimisessa tilassa (2T) hitsaus aloitetaan painamalla pistoolin kytkin alas ja hitsaus
lopetetaan vapauttamalla painike.
- Nelitoimisessa tilassa (4T) tapahtuu seuraavaa:
1. Kun painat pistoolin kytkimen alas, suojakaasun virtaus alkaa.
2. Kun vapautat kytkimen, hitsaus alkaa.
3. Kun painat kytkimen uudelleen alas, hitsaus loppuu.
4. Kun vapautat kytkimen uudelleen, suojakaasun virtaus loppuu.

3.3.11 Toimintaparametrien asetus

Painiketta P7 kdytetdaan myds hitsausparametrien muuttamiseen seuraavasti:

« Paina painiketta P7 vahintaan 5 sekunnin ajan, jolloin ndytt6on P2 tulee asetusvalikko
(SETUP).

- Valitse saadettava parametri vasemmanpuoleisella saatonupilla P8 niin, etta haluamasi
parametrin nimi on valittuna naytossa P2.

- Valitse parametrille arvo oikeanpuoleisella saatdonupilla P9 niin, ettd haluamasi arvo
nakyy ndytdssa P6. Valitsemasi arvo tallentuu ohjauspaneelin muistiin.

« Poistu asetusvalikosta painamalla painiketta P7 uudelleen vahintdan 5 sekunnin ajan tai
painamalla lyhyesti ohjauspaneelin kdynnistyspainiketta P1.

Seuraavassa taulukossa on lueteltu toimintaparametrit ja niiden mahdolliset arvot:
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Parametrin nimi ~ Nimi Parametrin Tehdas- Selitys

naytossa arvot asetus

Pre Gas Time PrG 0.0-9.9s 0.1s Etukaasuaika sekunteina.

Post Gas Time PoG Aut,0.1-32.0s Aut Jalkikaasuaika sekunteina tai
automaattisesti hitsausvirran
mukaan 15/100 A (Aut).

Creep Start Level Gt 10-170% 50% Langansydttonopeus alussa
prosentteina asetusarvosta:

10 % = hidastettu aloitus
100 % = ei creep start -toimintoa
170 % = kiihdytetty aloitus

Start Power StA 9..+9 0 Aloituspulssin voimakkuus.

Post Current Time  PoC 9..49 0 Jalkivirta-aika.

Remote Switch 1S 2t4, Inc 2t4 Langansyottolaitteen kytkimen
toiminnan valinta

(alibration Menu  CAL ———,Ent -—- Langansydttonopeuden kalibrointi
(ks. ohje kohdassa 3.3.12)

LongSystem LSy on, OFF OFF Valitse asento ‘on’jos kéytat pitkid

Mode (>40 m) valikaapeleita

Restore Factory ~ FAC OFF, PAn, All OFF Tehdasasetusten palautus. Valikosta

Settings poistutaan valitsemalla ‘All’

Water Cooler (00 on, OFF on Vesijaahdytys mahdollista

Wire Inc Stop Inc on, OFF OFF Turvatoiminto. Keskeyttdd
langansyoton, jos valokaari ei ole
syttynyt.

3.3.12Langansyottonopeuden kalibrointi

Tehdasasetuksia kaytettdessa virtalahteen ohjauspaneelista voidaan saataa
langansyottonopeutta arvojen 4 ja 100 valilla ilman mittayksikkoa. Talloin vain symboliledi
kertoo, ettd saddettavana on langansydttonopeuden arvo.

Langansyottonopeuden yksikkd (m/min) tulee ndyttoon, kun laitteen langansy&ttonopeus on

kalibroitu. Seuraavassa on ohjeet langansydttdnopeuden kalibroimiseksi ohjelmallisesti.

1. Valmistele hitsauslaitteisto kalibrointia varten seuraavasti:

- liita langansyottolaite ohjauskaapelilla virtaldhteeseen

+ pujota lisdainelanka polttimeen ja aja lanka virtasuuttimesta ulos

. sdaada syottopyorat riittavan tiukalle

« kdynnista virtalahde ja ota ohjauspaneeli kdyttoon kdynnistyspainikkeella P1.

2. PainaohjauspaneelinpainikettaP7 (SETUP)vahintaan5sekunninajan,jolloinndyttodntulee
asetusvalikko.

3. Valitse ensin vasemmanpuoleisella saatonupilla kalibrointivalikko (CAL) ja sen jalkeen
oikeanpuoleisella saatonupilla arvo "Enter" (Ent). Hyvaksy valinta painamalla lyhyesti
painiketta P10 (REMOTE/LOCAL).

4. \Valitseoikeanpuoleisellasaatonupillakalibroitavan parametrinyksikdksi"m/min"jahyvaksy
valinta painamalla lyhyesti painiketta P10 (REMOTE/LOCAL).

5. Valitse alempi kalibrointipiste maarittamalla vasemmanpuoleisella saatonupilla arvoksi
esimerkiksi 2,0 m/min.

6. Katkaise lisdainelanka hitsauspistoolin virtasuuttimen paan tasalle. Aja lankaa painamalla

liipaisinta niin kauan, etta langan tulo loppuu automaattisesti. Jos lisdainelanka ei liiku

alempaa kalibrointipistetta maaritettdessd, nosta langansyottonopeus esimerkiksi
arvoon 4,0 m/min.

Mittaa ulos tulleen langan pituus senttimetrin tarkkuudella.

8.  Syodtamittaustulosohjauspaneeliinoikeanpuoleisellasadtonupillajahyvaksytietopainamalla
lyhyesti painiketta P10 (REMOTE/LOCAL).
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9.  Valitse ylempi kalibrointipiste maarittamalla vasemmanpuoleisella sdatdnupilla arvoksi
esimerkiksi 18,0 m/min.

10. Toista kohdat 6 — 8 ylemmialle kalibrointipisteelle.

11.  Nayttoon tulee teksti "Suc cES", joka kertoo kalibroinnin paattyneen onnistuneesti. Samalla
laite siirtyy kalibrointitilasta perustoimintatilaan.

12.  Kalibrointitarkkuudenvarmistamiseksitoimintokannattaatehdahetiuudelleen,jotentoista
vaiheet 2 - 11. Taman jélkeen laite on valmis hitsausta varten.

VIKATILANTEET

Mikali laitteessa ilmenee toimintahairio, ota yhteys valtuutettuun Kemppi-konehuoltoon.
Ennen laitteen toimittamista huoltoliikkeeseen tarkista laitteen mahdolliset huoltokohteet.

Ylikuormitus (keltainen merkkivalo syttyy)

Virtalahdetta jaahdyttaa kaksi samanaikaisesti toimivaa puhallinta. Laite voi kuitenkin
ylikuumentua, jos sitd kuormitetaan jatkuvasti yli nimellisarvojen tai jos jaahdytysilman kierto

estyy.
Ylikuumenemista osoittaa keltainen merkkivalo A10. Talloin hitsaus on lopetettava ja laitteen
on annettava jaahtya. Merkkivalon sammuu, kun hitsausvalmius on palautunut.

Ohjauskaapeliliitannan sulake

Virtalahteen takaseindssa on sulake A9, joka suojaa ohjauskaapeliliitdantad A7. Vaaranlaisen
sulakkeen kaytto voi vaurioittaa virtalahdetta, ja siksi on tarkedta, etta kdytat aina oikeanlaista
sulaketyyppia. Sulakkeen tyyppi ja koko on merkitty sulakkeenpitimen viereen.

Yli- tai alijannitteinen sahkoverkko

Jos virtaldhdettd kdytetdan alijannitteisessa sahkdverkossa (alle 300 V), laitteen
ohjaustoiminnot poistuvat kdytdsta automaattisesti.

Virtalahteen ensiopiirit on suojattu lyhytaikaisilta jannitepiikeilta. Virtalahteen verkkoalue
on niin laaja, etta 440 V:n jannite ei aiheuta ylijannitelaukaisua (ks. kohta 8: Tekniset
tiedot). Varmista, ettd jannite pysyy sallitulla alueella varsinkin, jos virransy6tto otetaan
polttomoottorigeneraattorista.

Vaiheen puuttuminen sdahkoverkosta

Vaiheen puuttuminen verkkovirrasta aiheuttaa hitsausominaisuuksien heikkenemista tai
laitteen kaynnistysongelmia. Vaiheen puuttuminen voi johtua seuraavista syista:

- verkkosulake voi olla palanut

« verkkokaapeli voi olla viallinen

- verkkokaapelin liitos voi olla huono laitteen liitdntdarimassa tai verkkopistokkeessa.
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4.5

Laitteen vikakoodit

Laite tekee aina kdynnistyksen yhteydessa automaattisesti toimintatarkistuksen ja raportoi
mahdolliset vikatilanteet. Jos kdynnistyksen yhteydessa ilmenee vikatilanteita, ne nakyvat
ohjauspaneelin ndytdssa vikakoodeina.

Virtaldhteen vikakoodit

Err3 Sdahkoverkon ylijannite

Laite on katkaissut hitsauksen, koska se on havainnut sahkoverkossa laitteelle vaarallisen
korkeita hetkellisia ylijannitteita tai jatkuvan vaarallisen korkean ylijannitteen. Tarkista
sahkoverkon laatu.

Err4 Virtaldhteen ylikuumeneminen

Virtaldhde on ylikuumentunut. Syy voi olla jokin seuraavista:

1. virtalahdetta on kdytetty jatkuvasti pitkdan maksimiteholla
2. virtaldhteen ilmankierto on estynyt ulkoisen esteen takia
3.  virtaldhteen jadhdytysjarjestelmaan on tullut vika.

Poista ilmankierron esteet ja odota, kunnes virtaldhteen puhallin on jadhdyttanyt koneen.
Err5 Vesilaitteen halytys

Vedenkierto on estynyt. Syy voi olla jokin seuraavista:

1. jaahdytysputkistossa on tukkeuma tai katkos

2. jadhdytysneste on kdynyt vahiin

3. jadhdytysnesteen lampdtila on lilan korkea.

Tarkista jadahdytysnesteen kierto ja vesilaitteen ilmankierto.
Err23 Sdhkoverkon ylijannitteen varoitus

Virtalahde on havainnut sahkoverkossa korkeita jannitepiikkeja. Lyhyet jannitepiikit ovat
hallittavissa. Ne eivat johda hitsauksen katkeamiseen, mutta voivat huonontaa hitsauksen
laatua. Tarkista sahkoverkon laatu.

Err61 Vesilaitetta ei loydy

Vesilaitetta ei ole kytketty laitteistoon tai kytkenndssa on vika.

Vaihda koneen asetus kaasujadahdytteiseksi (3.3.7.), jos kdytat kaasujadhdytteista
hitsauspistoolia, tai kytke vesilaite.

Err154 Langansyottomoottorin virtaraja ylittynyt

Hitsaus on keskeytynyt, koska langansydttdmoottorin virta on noussut korkeaksi. Syyna voi
olla lankalinjan tukkeutuminen. Tarkista langanjohdin, virtasuutin ja syottopyorasto

Err155 Langansyottomoottorin ylikuormitusvaroitus

Langansyottomoottorin virtataso on noussut. Syyna voi olla langanjohtimen likaantuminen
tai jyrkalle mutkalle kierretty pistoolikaapeli. Tarkista pistoolin tila ja puhdista lankalinja
tarvittaessa.

Err201 PMT-pistoolin kdytto estetty

Laitteisto on tarkoitettu kdytettavaksi MMT-pistoolin kanssa. PMT-pistoolia kdytettdessa
pistoolin jumpperoinnin on oltava asennossa FU. Tama virheilmoitus saattaa tulla myds, jos
pistoolin liipaisimen kytkinpinnat ovat likaiset tai liipaisimen johtimissa on vikaa. Tarkista
liipasimen johdinlinjat.

Muut vikakoodit:

Laite sisaltad myds muita kuin edelld mainittuja virhekoodeja. Sellaisen tullessa ndyttéon ota
yhteys Kemppi-huoltoon ja ilmoita ndytossa nakyva virhekoodi huoltoedustajalle.
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HUOLTO

Virtalahteen kayttoaste ja erityisesti kdyttdolosuhteet vaikuttavat ratkaisevasti laitteen huolto-
tarpeeseen. Asianmukainen kdytto ja ennakoiva huolto takaavat laitteelle mahdollisimman
hadiriottoman kayton. Nain valtytaan kayttokeskeytyksiltd ja lisataan laitteen tuottavuutta.

Kaapelit

Tarkista hitsaus- ja verkkokaapelien kunto paivittdin. Al kiyta vioittuneita kaapeleita.
Varmista my0s, etta kaikki verkkoliitdnndssa kaytettavat jatkojohdot ovat kunnossa ja
maardysten mukaiset.

HUOMIO! Verkkokaapeleita saa korjata ja asentaa vain kyseiseen tyohon oikeutettu sdhkéliike tai
sdéhkdasentaja.

Virtalahde

Ennen sisdosien puhdistamista laitteen kotelo on irrotettava ruuvaamalla irti kiinnitysruuvit
kotelon paalta ja sivuilta.

HUOMIO! Vahinkojen viilttdmiseksi odota noin 2 minuuttia verkkopistokkeen irrottamisen jdilkeen,
ennen kuin irrotat laitteen kotelon.

Tee seuraavat puhdistus- ja huoltotoimet vahintdan puolen vuoden vilein:
1. Puhdista laitteen sisdosat ja puhallinritilan verkko polysta ja liasta esimerkiksi pehmealla
pensselilld ja imurilla.
- Ali kayta paineilmaa, silla talldin lika voi pakkautua jaahdytysprofiilien rakoihin.
- Ali kéyta painepesuria.
2. Kay lapi koneen sahkoiset liitokset. Puhdista hapettuneet ja kirista 0ystyneet liitokset.
« Tarkista oikeat kiristysmomentit, ennen kuin ryhdyt liitosten korjaustyohon.

HUOMIO! Muista, ettd laitteen korjaukset saa tehdd vain kyseiseen tybhon oikeutettu séhkéliike tai
sdéhkdasentaja.

Maaraaikaishuollot
Kempin valtuuttamat huoltokorjaamot tekevat maaraaikaishuoltoja sopimuksen mukaan.

Maaraaikaishuoltoon kuuluvia toimenpiteita:
« Laitteen puhdistus.
« Hitsauspolttimien tarkistus ja huolto.
- Liittimien, kytkimien ja saatimien tarkistus.
- Sahkaoisten liitosten tarkistus.
« Verkkokaapelin ja pistotulpan tarkistus.
« Vaurioituneiden tai huonokuntoisten osien vaihto.
+ Huoltotestaus, jossa koneen toiminnot ja suoritusarvot tarkistetaan ja tarvittaessa
saadetaan testilaitteella.

Fi

13



6. TUOTTEEN HAVITTAMINEN

Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja siihen liittyvien
kansallisten lakien mukaisesti kdytdstd poistettu séhko- ja elektroniikkalaite on kerattava
erikseen ja palautettava hyvaksyttyyn jatteenkasittelypaikkaan.

Laitteen omistaja on velvollinen toimittamaan kdytosta poistetun laitteen viranomaisen tai
edustajamme osoittamaan alueelliseen kerdyspisteeseen. Noudattamalla tata EU-direktiivia
edistat ymparistoon ja ihmisten terveyteen liittyvien asioiden hoitoa.

Ei Ala havita sahko- ja elektroniikkalaitetta kotitalousjatteen mukana!

7. TILAUSNUMEROT

Nimike Koko Tilausnumero
FastMig™ KM 300 6033000
FastMig™ KM 400 6034000
FastMig™ KM 500 6035000
Maadoituskaapeli 5m, 50 mm? 6184511
Maadoituskaapeli 5m, 70 mm? 6184711
Jaahdytyslaite Fastcool 10 6068100
Kuljetuskarry PM500 6185291

Pistoolinkannatin GH 30 6256030



TEKNISET TIEDOT

FastMig™
Liitantdjannite 3~50/60 Hz
Liitantateho

60 ED
80%ED
100 % ED
Liitantakaapeli
Sulake (hidas)
Kuormitettavuus 40 °C
60%ED
80%ED
100 % ED
Hitsausjannite, maks.
Tyhjakayntijannite
Tyhjakdyntiteho
Hydtysuhde maksimivirralla
Tehokerroin maksimivirralla
Varastointilampétila
Toimintalampotila
Kotelointiluokka
EMC-luokka
Minimi oikosulkuteho Ss¢ sahkoverkossa*
Ulkomitat
Pituus
Leveys
Korkeus
Paino
Kayttojannite

Jadhdytyslaitteen jannitesy6tto

* Katso kappale 2.2.

KM 300
400V,-15...+20 %

12,9 kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
25A

300A

48V

65V

25W

87%

0,9

-40.... +60 °C
-20...+40°C
1P23S

A

590 mm

230mm

430 mm

34kg

400V,-15... 420 %
1~ 400V AC

KM 400
400V,-15...+20 %

18,5 kVA

16,9 kVA

HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

400A

380A

48V

65V

25W

87%

0,9

-40.... +60 °C
-20...+40°C
[P23S

A

4,7 MVA

590 mm

230mm

430 mm

35kg
400V,-15...+20 %
1~ 400V AC

KM 500
400V,-15...420%

25,9 kVA

20,1kVA
HO7RN-F 4G6 (5 m)
35A

500 A

30A

48V

65V

2BW

87%

09
-40...+60°C
-20...+40°C
IP23S

A

4,6 MVA

590 mm

230mm

430 mm

36kg
400V,-15...4+20 %
1~ 400V AC
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KEMPPI 0Y
Kempinkatu 1

PL13

FIN-15801 LAHTI
FINLAND

Tel +3583899 11
Telefax +358 3899 428
export@kemppi.com
www.kemppi.com

Kotimaan myynti:

Tel +3583 899 11
Telefax +358 3 734 8398
myynti.fi@kemppi.com

KEMPPI SVERIGE AB

Box 717

$-194 27 UPPLANDS VASBY
SVERIGE

Tel +46 8 590 783 00
Telefax +46 8 590 823 94
sales.se@kemppi.com

KEMPPI NORGE A/S

Postboks 2151, Postterminalen
N-3103 TONSBERG

NORGE

Tel +47 33 346000

Telefax +47 33 346010
sales.no@kemppi.com

KEMPPI DANMARK A/S
Literbuen 11

DK-2740 SKOVLUNDE
DANMARK

Tel +45 44941677
Telefax +45 4494 1536
sales.dk@kemppi.com

KEMPPI BENELUX B.V.
NL-4801 EA BREDA
NEDERLAND

Tel +31765717750
Telefax +31765716345
sales.nl@kemppi.com

KEMPPI (UK) LTD
Martti Kemppi Building
Fraser Road

Priory Business Park
BEDFORD, MK44 3WH
UNITED KINGDOM

Tel +44 (0)845 6444201

www.kemppi.com

Telefax +44 (0)845 6444202
sales.uk@kemppi.com

KEMPPI FRANCE S.A.S.

65 Avenue de la Couronne des Prés
78681 EPONE CEDEX

FRANCE

Tel +33 1309004 40

Telefax +33 13090 04 45
sales.fr@kemppi.com

KEMPPI GMBH
Perchstetten 10

D-35428 LANGGONS
DEUTSCHLAND

Tel +49 640377920
Telefax +49 6 40377979 74
sales.de@kemppi.com

KEMPPI SPOLKA Z 0.0.
UI. Borzymowska 32
03-565 WARSZAWA
POLAND

Tel +48 227816162
Telefax +48 22 7816505
info.pl@kemppi.com

KEMPPI AUSTRALIA PTY LTD

13 Cullen Place

P.0. Box 5256, Greystanes NSW 2145
SMITHFIELD NSW 2164

AUSTRALIA

Tel. +612 9605 9500

Telefax +61 2 9605 5999
info.au@kemppi.com

000 KEMPPI

Polkovaya str. 1, Building 6
127018 MOSCOW

RUSSIA

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

000 KEMMNMHK

yn. Monkosas 1, cTpoeHne 6
127018 MockBa

Tel +7 495 240 84 03
Telefax +7 495 240 84 07
info.ru@kemppi.com

KEMPPI WELDING TECHNOLOGY
(BEIJING) €O, LTD.

Unit 105, 1/F, Building #1,
No. 26 Xihuan South Rd.,

Beijing Economic-Technological Development

Area (BDA),

100176 BELJING

CHINA

Tel +86-10-6787 6064
+86-10-6787 1282
Telefax +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

BEEERR (R)
BRAR
FEILREFERTFEX
RS

15 #1Z 1052 (100176)
BEiE : +86-10-6787 6064/1282
&5 : +86-10-6787 5259
sales.cn@kemppi.com

KEMPPI INDIA PVT LTD
LAKSHMI TOWERS

New No. 2/770,

First Main Road,

Kazura Garden,
Neelankarai,

CHENNAI - 600 041
TAMIL NADU

Tel +91-44-4567 1200
Telefax +91-44-4567 1234
sales.india@kemppi.com

KEMPPI WELDING SOLUTIONS SDN BHD

No 12A, Jalan TP5A,

Taman Perindustrian UEP,
47600 Subang Jaya,
SELANGOR, MALAYSIA

Tel +60 3 80207035

Telefax +60 3 80207835
sales.malaysia@kemppi.com
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